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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Falzapparat fur stehende und liegende Produktion 

© Um einen Falzapparat fur stehende und liegende Pro- 
duktion zu schaffen, der kostengunstig erstellbar ist und 
eine hone Falzgenauigkeit bei geringer Abschmiernei- 
gung ermoglicht, ist einem ersten Falzwerk (1) mit einem 
Sammelzylinder (3), Schneidmesserzylinder (4) und Falz- 
klappenzylinder (5) sowie mit einer Einlaufstrecke (15) ein 
zweites Falzwerk (2) mit einem Sammelzylinder (22), ei- 
nem Schneidmesserzylinder (23) und einem Falzklappen- 
zylinder (24) zugeordnet, wobei ein uber die Einlaufstrek- 
ke (15) einlaufender Strang (36) wahlweise zum ersten 
oder zweiten Falzwerk (1, 2) fuhrbar ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Falzapparat fur ste- 
hende und liegende Produktion. 

[0002] Es sind Falzapparate mit einem Falzwerk bekannt, 
das einen Sammelzy Under enthalt, dem ein Schneidmesser- 
zyUnder und ein Falzklappenzylinder beigeordnet sind. Ein 
zu verarbeitender Bahnstrang wird iiber eine Einlaufstrecke 
zugefuhrt. Die erzeugten Produkte werden uber ein Ausla- 
gesystem ausgelegt, wobei ggf. eine weitere Falzvorrich- 
tung zwischengeschaltet ist. Ein derartiges Falzwerk ist ent- 
weder fur stehende oder fur liegende Produktion bemessen. 
Solche Falzapparate sind im Prospekt "Lithoman, Illustrati- 
ons-RoUcnoffset", MAN Roland Druckmaschinen AG, 
Augsburg, 2.97, gezeigt und erklart, und zwar auf den Seiten 
18 und 19 fur liegende und auf den Seiten 20 und 21 fur ste- 
hende Produktion. Zur Herstellung sowohl stehender als 
auch liegender Produkte sind zwei entsprechend ausgelegte 
Falzapparate vorzusehen. Eine derartige Anlage ist kost- 
spielig und benotigt viel Platz. 

[0003] Es ist auch ein Falzapparat bekannt, mit dem so- 
wohl stehende als auch liegende Produktion gefahren wer- 
den kann. Dieser Falzapparat weist einen Sammelzy Under 
und einen Falzklappenzylinder auf. Der zu verarbeitende 
Strang wird zunachst in einem Schneidwerk quergeschnit- 
ten. Die dabei entstehenden Produkte werden in einer Ban- 
derstrecke beschleunigt und dem Sammelzy Under zuge- 
fuhrt. Die Beschleunigung ist dabei unterschiedlichje nach- 
dem ob stehende oder Uegende Produktion gefahren wird. 
Die Beschleunigungsstrecke birgt die Gefahr des Abschmie- 
rens des Druckes an den Bandera sowie eine ungenaue For- 
derung mit daraus folgender Falzungenauigkeit in sich. 
[0004] Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Falzapparat 
fur stehende und Uegende Produktion zu schaffen, der ko- 
stengiinstig ersteUbar ist und eine hohe Falzgenauigkeit bei 
geringer Abschmierneigung ermogUcht. 
[0005] Die gesteUte Aufgabe wird erfindungsgemaB bei 
einem gattungsgemaBen Falzapparat mit den Merkmalen 
des kennzeichnenden Teils des unabhangigen Patentan- 
spruchs gelost. Der Falzapparat eriibrigt eine Beschleuni- 
gungsstrecke fur Signaturen vor dem SammelzyUnder, wo- 
durch eine StorqueUe fur das Abschmieren des Druckes und 
Falzungenauigkeiten durch ungenauen Bandertran sport ver- 
mieden werden. Der zu verarbeitende Strang wird beiden 
Falzwerken iiber eine gemeinsame Einlaufstrecke zuge- 
fiihrt. Gegeniiber der Variante mit zwei einzelnen Falzappa- 
raten entfallt also neben einer Einlaufstrecke auBerdem ein 
kompletter Falzwerkiiberbau. AuBerdem ist nur eine Falz- 
werkauslage mit nachfolgender Entsorgung erforderUch. 
Entsprechend ist der Falzapparat kostengunstig und auch 
platzsparend ersteUbar. 

[0006] Der Einsatz von Punkturen auf den SammelzyUn- 
dern tragt zur Erhohung der Falzgenauigkeit des Falzappa- 
rates bei. 

[0007] Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus 
den Unteranspruchen in Verbindung mit der Beschreibung. 
[0008] Die Erfindung soil nachfolgend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. In der einzigen Figur 
ist schematisch ein Falzapparat fur stehende und Uegende 
Produktion gezeigt. 

[0009] Der in der Zeichnung gezeigte Falzapparat enthalt 
ein Falzwerk 1 fiir stehende Produktion und ein Falzwerk 2 
fur Uegende Produktion. Jedes Falzwerk 1, 2 ist als Kassette 
A bzw. B ausgebildet. Die Kassetten A und B konnen auch 
als Module oder Bausteine bezeichnet werden. Die Kassette 
A ist auf die Kassette B aufgesetzt. Das Falzwerk 1 enthalt 
einen SammelzyUnder 3, dem ein Schneidmesserzy Under 4 
und ein FalzklappenzyUnder 5 zugeordnet sind. Es ist wei- 



terhin am SammelzyUnder 3 ein Heftapparat 6 und am Falz- 
klappenzyUnder 5 ein Greifer- und Falzmesserzy Under 7 fur 
zweiten Quer- bzw. Deltafalz angeordnet. Die ZyUnder 3, 4, 
5 und 7 sind in Seitenwanden 8 der Kassette A gelagert. Der 
5 SchneidmesserzyUnder 4 ist zweiteiUg ausgefuhrt, d, h., er 
tragt an seinem Umfang zwei Schneidmesser 9. Der Sam- 
melzyUnder 3 ist funfteiUg ausgefuhrt, d. h., er tragt an sei- 
nem Umfang jeweils fiinf Falzmesser 10 und Punktursy- 
steme 11. Der Falzklappenzylinder 5 ist ebenfalls funfteilig 

to ausgefuhrt und tragt am Umfang verteilt funf Falzklappen 
12 fur den ersten Querfalz und funf Falzklappen 12a fur den 
zweiten Querfalz bzw. Deltafalz. Der Greifer- und Falzmes- 
serzyUnder 7 ist dreiteiUg, also mit drei Greifersystemen 13 
und drei Falzmessern 14 am Umfang versehen. Die Kassette 

15 A beherbergt weiterhin eine Einlaufstrecke 15 mit Einlauf- 
walzen 16, einer Zugwalze 17 nebst ansteUbaren ZugroUen, 
einer Abschlagvorrichtung 18, einer Querperforiereinrich- 
tung 19 und einer Langsperforiereinrichtung 20 sowie wei- 
terhin eine Zugwalze 21 nebst ZugroUen und eine Langs- 

20 klebeeinrichtung 49. 

[0010] Das Falzwerk 2 enthalt einen SammelzyUnder 22, 
an dem ein SchneidmesserzyUnder 23, ein Falzklappenzy- 
Under 24 und ein Heftapparat 25 angeordnet sind. Die ZyUn- 
der 22 bis 24 sind in Seitenwanden 26 der Kassette B gela- 

25 gert. Der SchneidmesserzyUnder 23 ist dreiteiUg ausgefuhrt, 
d. h., er besitzt am Umfang verteilt drei Schneidmesser 9. 
Der SammelzyUnder 22 ist funfteiUg ausgefuhrt, er besitzt 
funf Falzmesser 10 und funf Punktursysteme 11. Der Falz- 
klappenzyUnder 24 ist ebenfalls funfteiUg ausgefuhrt und 

30 besitzt also funf Falzklappen 12. Fiir die genannten Zylinder 
sind in der Zeichnung vorteilhafte Durchmesser angegeben. 
[0011] An die Kassette A schUeBt sich eine Falzkassette C 
an. Diese enthalt eine SpUttingeinrichtung 27, von der 
Bandleitungen 28, 29 zu zwei zweiten Langsfalzvorrichtun- 

35 gen 30, 31 mit jeweils einer Schaufelradauslage 32, 33 fuh- 
ren. Die Bandleitungen 28, 29 fuhren weiter bis zu Schaufel- 
radauslagen 34, 35 fur Querfalzprodukte. 
[0012] Der Kassette A wird ein zu verarbeitender Strang 
36 von einem vorgelagerten Falzaufbau zugefuhrt. Im Aus- 

40 fuhrungsbeispiel entsteht der Strang 36 nach Langsfalzung 
von einer oder mehreren eine Druckmaschine verlassenden 
Bahnen mittels eines Falztri enters 37. Statt dessen kann der 
Strang 36 auch von einem Magazinwendestangenaufbau 38 
(mit Klammerposition in der Zeichnung angegeben) zuge- 

45 fuhrt werden. Der Strang 36 passiert die Einlaufstrecke 15 
und zwar im einzelnen die Einlaufwalzen 16, die Zugwalze 
17, die Abschlagvorrichtung 18 und die Querperforierein- 
richtung 19 sowie die Langsperforiereinrichtung 20, wo er 
zur Falzhilfe fur spatere Falzungen mit Quer- und Langsper- 

50 forationen versehen wird. Bei stehender Produktion wird 
der Strang 36 nunmehr uber die weitere Zugwalze 21 mit 
ZugroUen und die Langsklebeeinrichtung 49, wo er mit ei- 
nem Leimauftrag versehen werden kann, dem ersten Falz- 
werk 1 zugefuhrt. Unter stehender Produktion versteht man 

55 einen Hlustrationsdruck, bei dem die Seiten auf dem Form- 
zy Under in dessen Umfangsrichtung stehend angeordnet 
sind. Dementsprechend stehen die Seiten auch in Laufrich- 
tung des Stranges 36. Der Strang 36 wird in bekannter Weise 
von den Punkturen 11 des Sammelzy Unders 3 aufgenommen 

60 und von den Schneidmessern 9 des SchneidmesserzyUnders 
4 in Produkte 48 zerschnitten. Die Weiterverarbeitung ist 
dem Fachmann gelaufig und soil deshalb nur kurz erklart 
werden. Sie ist auch im eingangs angefuhrten Prospekt "LI- 
THOMAN, IUustrations-Rollenoffset M . . auf den Seiten 20 

65 und 21 beschrieben. Mit dem zweiteiUg ausgefuhrten 
SchneidmesserzyUnder 4 ist auch ein Kurz-lang-Schnitt 
mogUch. Das auf dem SammelzyUnder 3 befindUche Pro- 
dukt 48 wird entweder direkt oder nach einer weiteren Um- 
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drehung gesammelt vom Falzmesser 10 in eine Falzklappe 
12 des FalzklappenzyUnders 5 iibergeben und dabei querge- 
falzt. Dieses Produkt wird entweder direkt oder nach zwi- 
schenzeitlicher Aufnahme an den Greifem 13 des Greifer- 
und Falzmesserzylinders 7 und Einbringung eines zweiten 
Querfalzes bzw. Deltafalzes mittels eines Falzmessers 14 
des Greifer- und Falzmesserzylinders 7 und einer Falz- 
klappe 12 bzw. 12a des Falzklappenzylinders 5 iiber eine 
Bandleitung 40 der Falzkassette C zugefuhrt. Dort werden 
die Produkte 48 wahlweise einem oder beiden zweiten 
Langsfalzeinrichtungen 30, 31 zugefuhrt und nach Einbrin- 
gung des zweiten Langsfalzes iiber die zugehorige Schaufel- 
radauslage 32, 33 ausgelegt oder wahlweise ohne Einbrin- 
gung eines zweiten Langsfalzes uber die Schaufeiradausia- 
gen 34, 35 (Querfalzauslagen) ausgelegt. Die Produkte 48 
konnen auch mittels des Heftapparates 6 mit einer an sich 
bekannten A3-Heftung oder einer Langsklebung versehen 
werden. 

[0013] Nachfolgend soli die Verarbeitung einer liegenden 
Produkuon beschrieben werden. Bei einer liegenden Pro- 
duktion sind die Illustrationsdruckseiten in Umfangsrich- 
tung des Formzylinders und entsprechend auch in Laufrich- 
tung des Stranges gesehen liegend angeordnet. Der in die 
Kassette A einlaufende Strang 36 durchlauft zunachst die 
Einlaufstrecke 15, wobei die Querperforiereinrichtung 19 
nicht aktiviert ist. Die Langsperforiereinrichtung 20 wird 
nur bei gewiinschter A5-Produktion aktiviert. Nachfolgend 
wird der Strang 36 mittels Umlenkwalzen 41 an dem ersten 
Falzwerk 1 vorbei zur Kassette B geleitet. Er passiert dabei 
eine Querperforiereinrichtung 42 mit drei Messern am Um- 
fang, wobei drei Querperforation eingebracht werden, und 
eine Zugwalze 43 mit Zugrollen, wobei diese Zugeinrich- 
tung fiir den Transport des Stranges 36 mit der notigen 
Bahnspannung sorgt. Der am Sammelzy Under 22 ankom- 
mende Strang 36 wird von den Punkturen 11 aufgenommen 
und mittels der Schneidmesser 9 des Schneidmesserzylin- 
ders 23 quergeschnitten. Dank der Dreiteilung des Schneid- 
messerzylinders 23 ist es moglich, mit einem Plattenzy Un- 
der der Druckmaschine von z. B. 1240 mm Umfang eine 
Abschnitdange von 413,3 mm und also Produkte mit der 
Hone von 206,6 mm zu erzeugen. Der SammelzyUnder 22 
und der FalzklappenzyUnder 24 sind ebenfalls auf eine Ab- 
schnitdange von einem Drittel des PlattenzyUnders ausge- 
legt. Die Produkte 44 auf dem SammelzyUnder 22 werden 
direkt oder nach zwei weiteren Umdrehungen bei auf Sam- 
meln eingesteUtem SammelzyUnder 22 mittels der Falzmes- 
ser 10 an den FalzklappenzyUnder 24 in dessen Falzklappen 
12 iibergeben. Es ist also mogUch, Produkte mit dreimal ei- 
nem Drittel Plattenzylinderumfang getrennt zu produzieren 
oder gesammelt. Die so gefalzten Produkte 44 werden iiber 
eine Bandleitung 45, die um Umlenkwalzen 46, 47 gefuhrt 
wird, zur Falzkassette C geleitet. 

[0014] In der Falzkassette C werden die Produkte 44 in 
der fiir stehende Produktion bereits beschriebenen Weise 
wahlweise mittels der SpUttingeinrichtung 27 gesplittet und 
in diesem Falle von den Schaufelradauslagen 34 und 35 und 
ungesplittet von der Schaufelradauslage 34 oder 35 als A4- 
Produkte ausgelegt. Die Produkte 44 konnen aber auch nach 
dem SpUtten in den zweiten Langsfalzvorrichtungen 30, 31 
nochmals langsgefalzt werden, wodurch man aus der an sich 
Uegenden Produktion A5-Produkte erhalt. Diese Falzung 
wird vorteilhaft durch Langsperforieren mittels der Langs- 
perforiereinrichtung 20 unterstutzt. Mittels des Heftappara- 
tes 25 konnen die Produkte 44 auch geheftet oder unter Ein- 
satz einer dem SammelzyUnder 22 vorgelagerten Langs- 
klebeeinrichtung 50 langs geklebt werden (A5-Produkt oder 
A3-bandgeklebte Produkte auf A4 gefaizt). 
[0015] Statt der Ausgestaltung zu Kassetten A, B konnen 



die Falzwerke 1, 2 auch in gemeinsamen Wanden gelagert 
werden. 

Bezugszeichen 

5 

1 erstes Falzwerk (fur stehende Produkuon) 

2 zweites Falzwerk (fur Uegende Produkuon) 

3 SammelzyUnder 

4 SchneidmesserzyUnder 
10 5 FalzklappenzyUnder 

6 Heftapparat 

7 Greifer- und FalzmesserzyUnder 

8 Seitenwand 

9 Schneidmesser 
15 10 Falzmesser 

11 Punktursysteme 

12 Falzklappe 
12a Falzklappe 

13 Greifersystem 
20 14 Falzmesser 

15 Einlaufstrecke 

16 Einlaufwalze 

17 Zugwalze 

18 Abschlagvorrichtung 

25 19 Querperforiereinrichtung 

20 Langsperforiereinrichtung 

21 Zugwalze 

22 SammelzyUnder 

23 SchneidmesserzyUnder 
30 24 FalzklappenzyUnder 

25 Heftapparat 

26 Seitenwand 

27 SpUttingeinrichtung 

28 Bandleitung 
35 29 Bandleitung 

30 zweite Langsfalzeinrichtung 

31 zweite Langsfalzeinrichtung 

32 Schaufelradauslage 

33 Schaufelradauslage 
40 34 Schaufelradauslage 

35 Schaufelradauslage 

36 Strang 

37 Falztrichter 

38 Magazinwendestangenaufbau 
45 39- 

40 Bandleitung 

41 Umlenkwalze 

42 Querperforiereinrichtung 

43 Zugwalze 
50 44 Produkt 

45 Bandleitung 

46 Umlenkwalze 

47 Umlenkwalze 

48 Produkt 

55 49 Langsklebeeinrichtung 
50 Langsklebeeinrichtung 
A Kassette 
B Kassette 
C Falzkassette 

60 

Patentanspriiche 

1. Falzapparat mit einem ersten Falzwerk (1) mit ei- 
nem SammelzyUnder (3), dem ein Schneidmesserzy- 
65 Under (4) und ein Falzklappenzylinder (5) zugeordnet 
sind, sowie mit einer Einlaufstrecke (15) und einem 
Auslagesystem, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
ersten Falzwerk (1) ein zweites Falzwerk (2) mit einem 
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Sammelzylinder (22) beigeordnet ist, dem ein Schneid- 
messerzy Under (23) und ein Falzklappenzy Under (24) 
zugeordnet sind, wobei ein iiber die Einlauf strecke (15) 
einlaufender Strang (36) wahlweise zum Sammelzylin- 
der (3, 22) des ersten oder zweiten Falzwerks (1, 2) 5 
fiihrbar ist. 

2. Falzapparat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das erste Falzwerk (1) als eine erste Kas- 
sette (A) und das zweite Falzwerk (2) als eine zweite 
Kassette (B) ausgebildet ist und beide Kassetten (A, B) 10 
aufeinander gesetzt angeordnet sind. 

3. Falzapparat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Sammelzylinder (3, 22) des er- 
sten und/oder zweiten Falzwerks (1, 2) mit Punkturen 
(11) bestuckt ist. 15 

4. Falzapparat nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass an dem Sammelzylinder 
(3, 22) des ersten und/oder zweiten Falzwerks (1, 2) ein 
Heftapparat (6, 25) angeordnet ist. 

5. Falzapparat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 20 
durch gekennzeichnet, dass die das erste und zweite 
Falzwerk (1, 2) verlassenden Produkte (48, 44) wahl- 
weise einer oder zwei zweiten Langsfalzvorrichtungen 
(30, 31) nebst zugehoriger Schaufelradauslage (32, 33) 
zufuhrbar sind. 25 

6. Falzapparat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die das erste und zweite 
Falzwerk (1, 2) verlassenden Produkte (48, 44) wahl- 
weise einer oder zwei Schaufelradauslagen (34, 35) zu- 
fuhrbar sind. 30 

7. Falzapparat nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass am Umfang verteilt von 
dem ersten Falzwerk (1) der Schneidmesserzylinder (4) 
zwei Schneidmesser (9) und der Sammelzylinder (3) 

f iinf Falzmesser (10) tragt. 35 

8. Falzapparat nach einem der vorherigen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass am Umfang verteilt von 
dem zweiten Falzwerk (2) der Schneidmesserzylinder 
(23) drei Schneidmesser (9) und der Sammelzylinder 
(22) funf Falzmesser (10) tragt. 40 
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